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g OBIECTIV NR. - 14.05-D/19-SAC
E
o 1. Toate imbinarile prin sudura se va efectua cu electrozi tip 3-42 FOCT 9467-75, imbinarea de sudura cu inaltimea h=6mm, Reparafiu CElpifCll(l 4 unor incuperi i Liceul T by "Mihai
T lungimea - pe toata lungimea imbinarii. eoreriv. Hihal
o 2. Dupa executarea lucrarilor de sudura imbinarile trebuie curatate si executata profectia anticoroziva. - Eminescu” din str. Stefan cel Mare si Sfint nr.81, mun. Balfi
I=] 3. Profectia anticoroziva a constructiilor din metal se va efectua in corespindere cu CHull 2.03.11-85 "3awuma cmpoumenbHbIX Mod. | Can. Feaiaj Nr.d.}>emnat |Data
= KOHCMPUKUUG om Koppo3uu”. . ‘ . faza | plansa | planse
= L. Toate constructiile din otel vor fi vopsite cu lac de grupa “I" in corespundere cu CHul 2.03.11-85. ASP Postolachi 06.19 Reparatie capitala
© 5. Constructiile din metal trebuie sa fie grunduite cu 1 strat de grund F®-021 (FOCT 25125-82), urmata de vopsirea cu vopsea ISP Hihlat E. 06.19 PE n
o emilata MN®-133 (FTOCT 926-82) cu grosimea 100 MkM. i 1. .
> 6. Toate elementele din lemn (in volum de 1,04m3) se vor trata cu substante antiseptice si antipirene, conform indicatiilor CHul Elaborat_{Cicbanu V. 06.19 [S:up:useulu C 1le|32, NOddAé B, C, SRL "GEO-CAD-PROIECT"
= 2.03.11-85 "3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPYKUUU om kopo3uu” si se vor grundui si finisa cu vopsea pentru lemn. ectiuned a-d, b-b, c-C, 0-d, €-& mun. Balti
= Specificatia materialelor




